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POPIS PRODUKTU
LOCTITE® 401™ ma nasledujuce vlastnosti:

Technolégia Kyanoakrylat

Chemicky typ Etyl kyanoakrylat

Vzhlad (nevytvrdnuty) |Transparentna, bezfarebna az
slamovo zlta kvapalina“®

Zlozky Jednozlozkovy

Viskozita Nizka

Vytvrdzovanie VlIhkostou

Pouzitie Lepenie

Uréené  predovSetkym|kovy, Plasty a Elastoméry

pre

Tento technicky list je platny pre produkt LOCTITE® 401™
vyrobeny po datume uvedenom v odstavci "Odkaz na
datum vyroby".

LOCTITE® 401™ je urCeny na lepenie obtiazne lepitelnych
materialov, ktoré vyzaduju rovnomerné zatazenie a velku
pevnost v tahu a/alebo v Smyku. Tento produkt umoznuje
rychle lepenie Sirokej Skaly materialov, vratane kovov, plastov
a elastomérov. LOCTITE® 401™ je rovnako vhodny pre
lepenie poréznych materialov, ako je drevo, papier, koza a
textil.

NSF International

Registrované podla NSF Kategorie P1 pre pouziti ako tesniaci
prostriedok v potravinarskych prevadzkach tam, kde je
vylu€eny priamy styk s potravinami. Poznamka: Toto je iba
regionalne schvélenie. Pre ujasnenie a viac informacii
kontaktujte VaSe miestne technické zastupenie.

TYPICKE VLASTNOSTI NEVYTVRDENEHO MATERIALU
Merna hmotnost pri 25°C 1,1

Bod vzplanutia - vid Karta
bezpecnostnych tdajov

Viskozita, kuzel & doska, mPa-s (cP):
Teplota: 25 °C, Smykova rychlost: 3 000s™'
Viskozita, Brookfield - LVF, 25 °C, mPa's (cP):

Vreteno 1, rychlost 30 ot/min

70 az 110'M8

100 az 120

TYPICKE VLASTNOSTI PRI VYTVRDZOVANI

Rychlost’ vytvrdnutia v zavislosti od materialu

Rychlost’ vytvrdnutia podla Spary

Rychlost vytvrdnutia zavisi na velkosti Spary. V malej Spare
vytvrzuje produkt vysokou rychlostou, zva¢Sovanie Spary ma
za nasledok znizovanie rychlosti vytvrdzovania.

Rychlost’ vytvrdnutia v zavislosti od vlhkosti
Rychlost vytvrdzovaia zavisi na okolitej relativnej vlhkosti.
Vys8i stupen vihkosti vedie k vy$Sej rychlosti vytvrdzovania.

Rychlost’ vytvrdnutia podla aktivatora

Pouzitie aktivatora na lepeny povrch zvysi rychlost tvrdnutia
tam, kde je z dévodu velkej Spary ¢as vytvrdnutia neprijatelne
dlhy. Av8ak toto méze spdsobit zniZzenie konelnej pevnosti
lepeného spoja a doporu€uje sa preto vykonanie skusky pre
overenie vysledku.
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TYPICKE VLASTNOSTI VYTVRDNUTEHO MATERIALU
Adhézne vlastnosti

Vytvrdnuté po dobu 10sekund pri 22°C
Pevnost v tahu, 1SO 6922:
Buna-N N/mm? =6,9'Ms
(psi) (=1 000)

Vytvrdzované po dobu 72 hod. pri 22°C
Pevnost v tahu, 1SO 6922:
Buna-N N/mm? 13,7
(psi) (1 900)

Pevnost v Smyku, ISO 4587:

Ocel (otryskana) N/mm? 20
(psi) (2 900)
Hlinik (moreny) N/mm? 12,4
(psi) (1 800)
Dvojchréman zinku N/mm? 2,5
(psi) (360)
ABS *N/mm? 7,5
* (psi) (1 090)
PVC *N/mm2 10
* (psi) (1 450)
Fenol *N/mm? 12,6
* (psi) (1820)
Polykarbonat *N/mm2z 9,6
* (psi) (1 400)
Nitril *N/mm2 1,2
* (psi) (170)
Neoprén *N/mm2 1,1

* (psi) (160)
Pevnost v Smyku, 1ISO 13445:

Polykarbonat N/mm2 11
(psi)  (1600)
ABS *N/mm? 23
* (psi) (3 340)
PVC N/mm2 2,6
(psi)  (380)
Fenol *N/mm2z 21,3

*(psi) (3 090)

* porusenie podkladu

TYPICKA ODOLNOST VOCI PROSTREDIU
Vytvrdzované po dobu 1 tyzdfa pri 22°C
Pevnost v Smyku, ISO 4587:
Ocel (otryskana)

Pevnost’ za tepla
Skusané pri teplote
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Doba starnutia, hod.

Odolnost’ voéi chemikaliam/rozpustadlam
Starnutie za uvedenych podmienok a skusané pri 22 °C

% povodnej pevnosti
Prostredie °C 100 h 500 h 1000 h
Motorovy olej 40 115 85 85
Bezolovnaty benzin 22 85 90 95
Voda 22 75 80 75
Voda/glykol 22 85 75 65
Etanol 22 100 110 130
Izopropanol 22 115 100 120
98% RH 40 80 65 65

Odolnost’ vo¢i chemikaliam a rozpustadlam
Starnutie pri  uvedenych  podmienkach
teplote 22°C.

Pevnost' v Smyku, ISO 4587, Polykarbonat

skusané  pri

% povodnej pevnosti
Prostredie °C 100 h 500 h 1000 h
Vzduch 22 110 120 115
98% RH 40 110 120 105

VSEOBECNE INFORMACIE

Tento produkt sa nedoporucuje pouzivat v cisto
kyslikovych alebo na kyslik bohatych systémoch a nemal
by sa pouzivat k utesneniu chléru ¢€i inych silno
oxidaénych materialov

Viac informacii najdete v Karte bezpecnostnych udajov
(Material Safety Data Sheet / MSDS).

Pokyny pre pouzitie:

1. Lepené plochy by mali byt Cisté a odmastené. Vydcistite
vSetky povrchy pomocou vhodného CGisti¢a Loctite® a
nechajte uschnut.

2. Pre zlepSenie vysledkov lepenia na plastoch s nizkym
povrchovym napatim pouzite na lepené plochy primer
Loctite® 770 alebo 7239. Naneste jednu tenku vrsvu a
nechajte povrch uschnut.

3. Pokud je potrebné urychlit vytvrdzovanie, pouzite vhodny
aktivator LOCTITE®. Naneste aktivator na jednu plochu a
lepidlo na druhud. Pokial pouzivate primer, nedavajte
aktivator na plochu oSetrenu primerem. Nechajte aktivator
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uschnut a potom diely spojte.

4. Naneste lepidlo na jeden =z lepenych povrchov
(nenanasejte lepidlo na aktivovany povrch). K roztreniu
lepidla nepouzivajte Stetec, tkaninu ani papier. V priebehu
niekolkych sekund spojte lepené suciastky k sebe. Tie je
potrebné voci sebe presne nastavit skor, nez velmi kratka
doba fixacie lepidla spdsobi, Ze lepidlo zaéne klast mierny
odpor voci vzajomnému pohybu.

5. Na vytvrdnutie lemov alebo lepidla mimo lepenu Sparu je
mozné pouzit aktivator LOCTITE®. Nastriekajte alebo
nakvapkajte primerané mnozZstvo aktivatora na prietoky
lepidla.

6. Zlepeny spoj by mal byt pevne fixovany alebo zovrety do
doby, nez sa dosiahne doba fixacie lepidla.

7. Pred uvedenim zlepenej zostavy do prevadzkového
zatazenia je potrebné nechat produkt riadne vytvrdnut
pre ziskanie plnej pevnosti (obvykle 24 az 72 hodin po
zostaveni v zavislosti na velkosti Spary, materialu a
podmienok prostredia).

Skladovanie

Produkt skladujte len v uzavretych originalnych nadobach na
suchom mieste. Informacie o skladovani produktu su uvedené
na etikete nadoby.

Optimalne podmienky skladovania: 2 °C az 8 °C.
Skladovanie pod 2 °C alebo nad 8 °C mé6ze nepriaznivo
ovplyvnit’ vlastnosti produktu. Material odobrany z nadoby
mobze byt v priebehu pouzivania kontaminovany. Preto ho
nikdy nevracajte do origindlneho obalu. Spolo¢nost Henkel
nembze niest zodpovednost za produkt, ktory bol
kontaminovany alebo skladovany za podmienok inych, nez
vysSie uvedenych. Pokial su potrebné dalSie informacie,
kontaktujte prosim obchodno-technického zastupcu firmy.

Materialova Specifikacia Loctite*"s

LMS je zavedena od December 22, 2011. Pre udavané
vlastnosti produktu su pre kazdu davku k dispozicii skuSobné
protokoly. Protokoly LMS dalej obsahuju vybrané parametre
riadenia kvality, ktoré sa povazuju za vhodné k Specifikacii pre
zakaznika. V neposlednom rade funguje na mieste komplexny
systém kontroly, ktory zabezpecluje kvalitu vyrobku a jeho
zhodu. Zvlastne poziadavky upresnené zakaznikom moézu byt
rieSené pomocou systému ,Henkel Quality“.

Prevody
(°Cx1.8)+32="°F
kV/mm x 25.4 = V/mil
mm / 25.4 = palcov
um/25.4 = mil
Nx0.225=1b

N/mm x 5.71 = Ib/in
N/mm? x 145 = psi
MPa x 145 = psi

N-m x 8.851 = Ib-in
N-m x 0.738 = |b-ft
N-mm x 0.142 = oz-in
mPa-s = cP

Poznamka:

VSetky udaje tu uvedené sluzia len pre informaciu a su povazované za
hodnoverné. Spolo¢nost Henkel nemdzeme preberat zodpovednost
za vysledky dosiahnuté inymi laboratériami, nad postupmi ktorych
nemame kontrolu. Je plne na zodpovednosti uzivatela posudit
vhodnost' akéhokolvek tu uvedeného postupu pre vlastné Ucely a je
tiez na jeho zodpovednosti, ¢i prijme vhodné preventivne opatrenia pre
ochranu majetku a oséb proti vSetkym rizikam, ktoré mozu byt spojené
s pouzivanim produktov a manipulaciou s nimi. V tomto duchu sa
spolognost’ Henkel osobitne zrieka priamych i vyplyvajucich zaruk,
vratane zaruk obchodovatelnosti a vhodnosti pre dany ucel,

vznikajucich z predaja alebo pouzivania ich produktov. Spolo¢nost
Henkel obzvlast odmieta akukolvek zodpovednost za nasledné alebo
nahodné Skody akéhokolvek druhu, vratane nahrady $kod. Tato
diskusia o réznych postupoch a zlozeniach neznamena, Ze tieto nie su
patentované spolo¢nostou Henkel alebo inymi subjektmi. Kazdému
budicemu uzivatelovi doporu€ujeme, aby si pred sériovym pouZzitim
otestoval, Ci je pre neho navrhovana aplikacia vhodna. Tento produkt
méze byt zahrnuty v patentoch USA alebo inych krajinach.

Ochranna znamka

AK nie je uvedené inak, vSetky ochranné znamky v tomto dokumente
sU ochranné znamky spolo¢nosti Henkel v Spojenych Statoch a
kdekolvek inde. ® znagi ochrannii znamku zaregistrovanu na Urade
obchodného vlastnictva Spojenych Statov americkych. (U.S. Patent
and Trademark Office).

Reference 2.7
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