LOCTITE.

Technical Data Sheet

LOCTITE® s1 5910°

znamy ako LOCTITE® 5910

POPIS PRODUKTU
LOCTITE® S15910® ma nasledujuce vlastnosti:

Technologia Silikon

Chemicky typ Oximovy silikén

Vzhlad (nevytvrdnuty) |Cierna pastats

Zlozky JednozloZkovy

Viskozita Tixotropna pasta

Vytvrdzovanie Vulkanizacia pri izbovej teplote (RTV)

Pouzitie Tesnenie

Zvlastna vyhoda Vynikajuca odolnost voCi
automobilovym motorovym olejom.

Typické aplikace zahfiiaju kryty lisované z ocelovych plechov
(kryty rozdefovaCov a olejové vane), kde je pozadovana dobra
odolnost voci oleju a schopnost odolavat velkym pohybom
spojov. Tixotropny charakter LOCTITE® S| 5910° zabrariuje
jeho stekaniu z miesta nanesenia.

TYPICKE VLASTNOSTI NEVYTVRDENEHO MATERIALU
Merna hmotnost pri 25°C 1,34

Bod vzplanutia - vid Karta bezpe€nostnych
udajov
Rychlost vytlaCovania, g/min:

Tlak 0,62 MPa, ¢as 15sekund, teplota 25 °C:

KartuSsa Semco 300 az 650

TYPICKE VLASTNOSTI PRI VYTVRDZOVANI

Povrchové vytvrdnutie
Dosiahnutie nelepivosti, minut:

Vytvrdené pri 25 °C / 505 % RV <40

Rychlost’ vytvrdenia

Graf nizSie ukazuje zavislost pevnosti v Smyku na Case na
hlinikovych skusobnych vzorkach pri Spare 0.5 mm.
Podmienky vytvrdzovania: 23+2 °C, 60+5% RV. Pevnost bola
merana v sulade s ISO 4587.
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Hibka vytvrdnutia

Hibka vytvrdenia zavisi od teploty a vihkosti. Hibka vytvrdenia
bola merana na vytvrdenej husenici produktu .
vytiahnutej z odstupriovanej formy z PTFE (maximalna hibka
10 mm).

Graf nizsie ukazuje narast hibky vytvrdnutia s ¢asom pri 23£2
°C /5045 % RV.
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TYPICKE VLASTNOSTI VYTVRDNUTEHO MATERIALU
Vytvrdnuté pocas 1 tyzdfa pri 22°C / 505 % RV
Fyzikalne vlastnosti:
Tvrdost Shore, ISO 868, Durometer A
Predizenie , ISO 37, %
Pevnost v tahu, ISO 37

30
2400
21, 7wms
(2247)
06az 1,0

N/mm?
(psi)
Pevnost v tahu pri pretrhnuti N/mm?
, pri 100% predIzeni, ISO 37 LS

(psi) (87 az 145)
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Elektrické vlastnosti:
Objemovy odpor, IEC 60093, Q:cm 1,69%x10"
Povrchovy merny odpor, IEC 60093, Q 2,81x10
Dielektricka konstanta / stratovy faktor, IEC 60250:

1 kHz 4,53/0,019
100 kHz 4,09/0,009
1 MHz 4,05/0,008
10 MHz 4,08/0,017

TYPICKE VLASTNOSTI VYTVRDNUTEHO MATERIALU
Adhézne vlastnosti

Vytvrdzované po dobu 21dni pri 22°C / 60+5% RV a 0,5 mm
Spare
Pevnost' v Smyku, 1ISO 4587:

Nizkouhlikata ocel N/mm? 0,9az1,4
(psi) (130 az 200)
Hlinik 2024-T3 N/mm? 0,6az1,4
(psi) (90 az 200)
Plech Alclad N/mm? 1az1,6
(psi) (145 az 230)
Dvojchréman zinku N/mm? 1az1,6
(psi) (145 az 230)

TYPICKA ODOLNOST VOCI PROSTREDIU
Vytvrdnuté v priebehu 21dni pri 22°C / 60+5% RV
Pevnost' v Smyku, 1ISO 4587:
Plech Alclad

Pevnost’ za tepla
Testované pri teplote
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Starnutie za tepla
Starnutie pri danej teplote a testované pri 22 °C
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Doba starnutia, hod.
Starnutie vplyvom prostredia - vplyv na rozmerové

vlastnosti
Vytvrdené po dobu 21dni pri 2312 °C / 60£5% RV, 2 mm hruby
film
Pevnost v tahu , ISO 37, N/mm? (Prediienie pri pretrhnuti,
%):

Prostredie 100 h 500 h
1000 h

22 °C 1,7(700) 2,4600) 1,9
(560)

150 °C 2,2(400) 2,2(450) 2,3
(470)

175 °C 2,2(380) 2,1(350) 1,4
(330)

200 °C 2,2(370) 2,0340) 14
(300)

5W40 olej, 120 °C 1,9(520) 2,3(490) 21
(590)

Motorovy olej, 150°C 1,9(520) 1,8(450) 2,6
(600)

Vodal/glykol 1,0(620) 0,6(540)
0,9(570)

VSEOBECNE INFORMACIE

Tento produkt sa nedoporucuje pouzivat v cisto
kyslikovych alebo na kyslik bohatych systémoch a nemal
by sa pouzivat k utesneniu chléru ¢€i inych silno
oxidaénych materialov

Viac informacii najdete v Karte bezpeénostnych udajov
(Material Safety Data Sheet / MSDS).

Pokyny pre pouzitie:

1. Pre ¢o najlepSie vysledky lepenia by mali byt lepené
povrchy Cisté a odmastené.

2. Vytvrzovanie vihkostou za€ina okamzite po tom, co pride
produkt do styku so vzduSnou vihkostou, preto by mali byt
suciastky zostavené v priebehu niekolkych minudt od
okamihu ked je produkt naneseny .

3. Spoj je potrebné nechat’ riadne vytvrdnut (napr. sedem
dni) pred uvedenim do plného pracovného zatazenia.

4. PreteCeny material mbéze byt lahko zotrety pomocou
nepolarnych rozpustadiel.

5. Pre plne automatizované aplikacie sa
volumetricky davkovaci systém.

odporuca

Materialova Specifikacia Loctite'"s

LMS je zavedena od Januar 08, 2009. Pre udavané vlastnosti
produktu su pre kazdu davku k dispozicii skuSobné protokoly.
Protokoly LMS dalej obsahuju vybrané parametre riadenia
kvality, ktoré sa povazuji za vhodné k Specifikacii pre
zakaznika. V neposlednom rade funguje na mieste komplexny
systém kontroly, ktory zabezpeduje kvalitu vyrobku a jeho
zhodu. Zvlastne poziadavky upresnené zakaznikom mézu byt
rieSené pomocou systému ,Henkel Quality”.

For the most direct access to local sales and technical support visit:

www.henkel.com/industrial
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Skladovanie

Produkt skladujte len v uzavretych originalnych nadobach na
suchom mieste. Informacie o skladovani produktu su uvedené
na etikete nadoby.

Optimalne podmienky skladovania: 8 °C az 21 °C.
Skladovanie pod 8 °C alebo nad 28 °C méze nepriaznivo
ovplyvnit’ vlastnosti produktu. Material odobrany z nadoby
mobze byt v priebehu pouzivania kontaminovany. Preto ho
nikdy nevracajte do originalneho obalu. Spolo¢nost Henkel
nembze niest zodpovednost za produkt, ktory bol
kontaminovany alebo skladovany za podmienok inych, nez
vysSie uvedenych. Pokial su potrebné dalSie informacie,
kontaktujte prosim obchodno-technického zastupcu firmy.

Prevody
(°Cx1.8)+32="°F
kV/mm x 25.4 = V/mil
mm / 25.4 = palcov
um/25.4 = mil
Nx0.225=1b

N/mm x 5.71 = Ib/in
N/mm? x 145 = psi
MPa x 145 = psi

N'm x 8.851 = Ib-in
N-m x 0.738 = |b-ft
N-mm x 0.142 = oz-in
mPa-s = cP

Poznamka:

VSetky Udaje tu uvedené slizia len pre informaciu a su
povazované za hodnoverné. Spolo¢nost Henkel nembzeme
preberat zodpovednost za vysledky dosiahnuté inymi
laboratériami, nad postupmi ktorych nemame kontrolu. Je plne
na zodpovednosti uzivatela posudit vhodnost akéhokolvek tu
uvedeného postupu pre viastné ucely a je tiez na jeho
zodpovednosti, €i prijme vhodné preventivne opatrenia pre
ochranu majetku a osdb proti v8etkym rizikam, ktoré moézu byt
spojené s pouzivanim produktov a manipulaciou s nimi. V
tomto duchu sa spolo€nost Henkel osobitne zrieka priamych i
vyplyvajucich zaruk, vratane zaruk obchodovatelnosti a
vhodnosti pre dany ucel, vznikajucich z predaja alebo
pouzivania ich produktov. Spolo¢nost Henkel obzvlast odmieta
akukolvek zodpovednost za nasledné alebo nahodné Skody
akéhokolvek druhu, vratane nahrady $kéd. Tato diskusia o
réznych postupoch a zloZzeniach neznamena, Ze tieto nie su
patentované spolo€nostou Henkel alebo inymi subjektmi.
Kazdému buducemu uzivatelovi doporu€ujeme, aby si pred
sériovym pouzitim otestoval, Ci je pre neho navrhovana
aplikdcia vhodna. Tento produkt mézZe byt zahrnuty v
patentoch USA alebo inych krajinach.

Ochranna znamka

Ak nie je uvedené inak, vSetky ochranné znamky v tomto
dokumente su ochranné znamky spolo¢nosti Henkel v
Spojenych Statoch a kdekolvek inde. ® znagi ochrannd
znadmku zaregistrovani na Urade obchodného vlastnictva
Spojenych Statov americkych. (U.S. Patent and Trademark
Office).

Reference 1.13
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